
根据隧道内对管环理想位置的要求，通过自动测算盾体空

间中的可用间隙，SLuM可以实现管环的中心拼装。在使用

楔形管环拼装复杂的隧道轴线时，这是相当重要的。

 
该系统与VMT管环选型软件交互使用，管环拼装系统通过

考虑隧道设计轴线、管环设计、盾尾间隙、油缸行程、机器

姿态与方向等，优化管环拼装施工。这样可以避免对混凝

土管片和盾体本身造成的损害。

SLuM是一款全自动系统，能够更快地测算测量数值，使隧

道施工更高效。它还提高了数据质量，减少了错误数据，并

有助于现场安全，无需手动测量和数据录入。

管环拼装是管片衬砌隧道机械化施工的重要组成部分。为了确定管环的最佳拼装位置，

需要观测TBM的当前姿态和方向，以及最后一环的拼装位置。SLuM通过测量跟盾尾轴

线的相对位置，提高了管环拼装施工的自动化流程。

自动盾尾间隙测量系统
SLuM

 - 利用5-8个测量点位，精确确认盾尾间隙

 - 完全自动化的盾尾间隙测量可以避免出现人工测量中可

能出现的安全事故

 - 省去了录入盾尾间隙的环节，节约人力资源，同时也避免

输入错误

 - SLuM系统可以独立于VMT导向系统之外单独使用

 - SLuM系统提供机械式传感器测量方案，以便更好地适

应施工环境，提供更精准的测量结果
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技术上，该系统在盾尾需要测量的位置上安装最多4个高精

度的传感器，连续测量与已安装管环的距离。通过这些距

离测量，SLuM计算4个标准点的间隙（顶部，底部，左侧，右

侧）以确定管环相对于盾尾的偏心率。TUnIS显示管环相对

于盾尾的位置，并计算管环排序。如果同时使用VMT的产品

SDS管片管理系统，各种不同类型的管环的存储情况、当前

预定的管环以及管环交付情况，都可以做到一目了然。

测量数据将实时自动传输到TUnIS。在传感器发生故障的

情况下，也可以手动将测量值添加到TUnIS软件，从而保证

测量数据采集。

 - 全自动测量，并显示管环相对于盾尾的示意图

 - 充分考虑当前的施工参数及进程，诸如管环设计，油缸

行程以及掘进机状态等

 - 省去了人工测量及手动录入的过程，提高了数据可靠性

结合管片管理系统SDS，从存储区域，SLuM可以优化对下一环所需管环的预定，从而加

快施工的自动化进程并减少错误。
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